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NAVRH SANACI OCELOVYCH KONSTRUKCI HALY

Jedna se o sanaci stavajicich nosnych ocelovych konstrukci haly a to tak, aby Zivotnost
haly byla prodlouzena o min. 20let oproti souc¢asného stavu.
Zaroven je navrzen ochranny natér pro nové vyménéné ocelové konstrukce.

Stanoveni korozniho prostredi, Zivotnosti a NDFT.

Aktualné se jedna se o provoz Upravny COV s vysokou vihkosti. Na zdkladé projektové
dokumentace bude béhem rekonstrukce instalovan odvétravaci systém, ktery snizi
vlhkost a koncentraci agresivnich par v interiéru. Dle CSN EN ISO 12944 - 2 Ize tento
provoz zatfidit do korozniho prostfedi C4. V projektu je stanoven poZzadavek na Zivotnost
natérovych systémd na 20 let. To odpovida Zivotnosti H (vysokd) dle CSN EN ISO 12944
- 1.

Z CSN ISO 12944-5 vyplyva, ze celkova sucha tloustka natérového filmu (DFT) pro C4/H
je 240 pm. Vysokou Zivotnost je vSak mozné zarucit, pokud by byla konstrukce
kompletné otryskana a znovu natrena. To plati tedy pro ty casti, které budou vyménény
za nové, budou otryskany a opatfeny novym natérovym systémem. U oprav, kdy je
pouzito pouze mechanické cisténi povrchu (brusky, kartace, smirek), uz nelze garantovat
stejnou zivotnost jako u otryskané konstrukce.

Trapézové plechy se vyznaduji nizsi tloustkou materidlu a jsou nachylné na mechanickou
deformaci. Na tento povrch nelze nanést pfilis vysokou tloustku natéru, protoze by mohlo
dojit vlivem deformaci plechu k popraskani natéru. Niz$i tloustka povlaku vSak také bude
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kompromisem.

Nize uvedeny ndvrh nat&rovych systémd vychazi z mistniho Setfeni provadéné
projektantem a statikem a to popsaného na zakladé moznosti a pristupnosti predmétnych
ocelovych konstrukci. Nelze tedy reagovat na skutec¢nosti, nebyly mozné pfimo zjistit na
misté a proto v pribé&hu rekonstrukce mize dojit k pfehodnoceni navrzenych postupt a
materialQ.

V pFipadé, Ze se bude pretirat i pdvodni pFilnavy natér neznamého slozeni,
doporucuje se provést test kompatibility na malé plose ke zjisténi, jestli
nedochazi ke vzniku néjaké vady mezi pdvodnim a opravnym natérem.

Zhotovitel natéru by mél zajistit co nejpriznivéjsi mikroklimatické podminky pro
nanaseni, tzn., aby byl natirany povrch suchy a prostory odvétravané.

Jako vrchni natér je navrzen povlak na bazi epoxidu, ktery je mozné dodat v rdznych
odstinech dle vzorkovnice RAL - predpokladd se, Ze barevné feSeni bude ve volné
pfistupnych prostorach totozné se stdvajicim stavem. Pfirozenou vlastnosti epoxidl je
vysokd odolnost v{¢& agresivnimu koroznimu prostiedi, zaroven vdak niz$i stabilita
barevného odstinu, coz v tomto pfipadé neni na zavadu.

Zpusob pfFipravy povrchu a aplikace natérovych hmot

Jelikoz bude rekonstrukce haly probihat za provozu, pfiprava povrchu bude provedena
ru¢nim naradim, aplikace natérd bude provedena pomoci $tétce a valecku.

U nové OK, ktera bude nahrazovat jiz nevyhovujici prvky krokvi, bude povrch otryskan a
natér by mél byt nanesen nejlépe bezvzduchovym stfikanim.



NS 1 Obnova natéri pazdiki, rama vrat a plechovych
dveri ( uhlikova ocel )

Pfiprava povrchu :

Odstranite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a ostatni necistoty
odstrante omytim vysokotlakou Cistou vodou. Poskozena mista po oschnuti
mechanicky ocCistéte na PSt 3 dle (CSN) ISO 8501-2. VSechny nepfilnavé staré
natéry musi byt odstranény a vzniklé ostré hrany se musi zabrousit do pozvolného
pfechodu. Pevné prilnavy natér je nutné zdrsnit pro zajisténi prilnavosti
opravného natéru. Odstrante prach.

Specifikace :

Zakladni natér popis ,,al™ na koci dokumentu - 80 micr DFT
Mezivrstva popis ,,b" na koci dokumentu - 80 micr DFT
Vrchni natér  popis ,,C" na koci dokumentu - 80 micr DFT
Celkem 240 micr DFT

NS 2 Obnova natéru podhledu trapézového plechu
(pozink)

Na zakladé informaci provozovatele COV se pro potieby PD predpoklada,
Ze stavajici trapézovy podhled je pokryt pouze zinkovou vrstvou a neni
dale opatien Zzadnym ochrannym lakem.

Priprava povrchu :

Odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a ostatni nedistoty
odstrante omytim vysokotlakou c¢istou vodou. Zinkové soli (bild rez) musi byt
odstranény oplachnutim vysokotlakou cistou vodou v kombinaci s odrhnutim
tvrdym nylonovym kartacem. Prokorodovand mista v zinkové vrstvé po oschnuti
mechanicky ocistéte na PSt 3 dle (CSN) ISO 8501-2. Doporuceno je celoplosné
obrouseni povrchu smirkovym papirem, ktery zaroven cely povrch zdrsni a vytvofi
tak kotvici profil. Odstrante prach.

Specifikace :

Zakladni natér popis ,,al" na koci dokumentu - 60 micr DFT
Mezivrstva popis ,a2" na koci dokumentu - 60 micr DFT
Vrchni natér popis ,,C" na koci dokumentu - 80 micr DFT

Celkem 200 micr DFT



NS 3 Obnova natéru prihradového vazniku v pidnich
prostorach ( uhlikova ocel )

Pfiprava povrchu :
Odstranite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a ostatni necistoty
odstrante omytim vysokotlakou Cistou vodou. Poskozena mista po oschnuti
mechanicky ocCistéte na PSt 3 dle (CSN) ISO 8501-2. VSechny nepfilnavé staré
natéry musi byt odstranény a vzniklé ostré hrany se musi zabrousit do pozvolného
pfechodu. Pevné prilnavy natér je nutné zdrsnit pro zajisténi prilnavosti
opravného natéru. Odstrante prach.

Specifikace :

Zakladni natér popis ,,al™ na koci dokumentu - 80 micr DFT
Mezivrstva popis ,,b" na koci dokumentu - 80 micr DFT
Vrchni natér  popis ,,C" na koci dokumentu - 80 micr DFT
Celkem 240 micr DFT

NS 4 Natér novych tahel a novych viasskych krokvi
(uhlikova ocel, provedeno v lakovné, aplikace airless)

Pfiprava povrchu :
Odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a ostatni necistoty
odstrante omytim vysokotlakou cistou vodou. Po oschnuti povrch abrazivné
otryskejte na Sa 2 1/2 dle (CSN) ISO 8501-1. Odstrafite prach.

Specifikace :
Zakladni natér popis ,,B" na koci dokumentu - 120 micr DFT
Vrchni natér popis ,,C" na koci dokumentu - 120 micr DFT

Celkem 240 micr DFT



SPECIFIKACE NATEROVYCH HMOT:

NS1, NS2, NS3, NS4:

~al™ - dvouslozkova, polyamidovym aduktem tvrzend epoxidova natérova hmota, kterd
vytvrzuje do pevného a vysoce korozné odolného natéru az do teploty -10°C. Svétle Sedy
odstin pigmentovany Zzelezitou slidou, vhodny pro nandseni v podminkach vysoké
vlhkosti, na zvlhlé ocelové povrchy

~a22" - dtto jako ,a1", av8ak obsahujici navic zinkfosfat.

~DbY - epoxidovy natér, ktery vytvrzuje do tvrdého a odolného natéru s dobrou
odolnosti vG¢& rlznym olejim. S dobrou odolnosti proti od&ru a s vybornymi
antikoroznimi a mechanickymi vlastnostmi.

~C" - polyamidovym aduktem vytvrzovand, vysokosu$inovd epoxidovd natérova
hmota. Vytvarejici tvrdy a pevny natér, s dobrymi smacecimi vlastnostmi a vytvrzujici i
pfi nizkych teplotach. Vyhovujici smérnici EU 2004/42/ES - o barvach o omezeni
tékavych organickych sloucenin, podkategorie ,j".
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